	 □固定式起重機 □移動式起重機
 □營建用升降機 □吊籠
	修補作業結果紀錄表

	機械編號：
	吊升(積載)荷重：               

	檢查項目
	檢查結果
	備註

	1
	修補前損壞查核與修補評估
	
	

	2
	修補方法與過程

（包括修補處圖面，並請加註焊接符號，說明焊接方式及焊道尺寸）
	
	檢查後檢還

	3
	修補後非破壞檢測報告
（對接焊(□MT或□PT 及( □UT或□RT ；
  填角焊 □MT或□PT）
	
	檢查後檢還

	4
	材質選用
	
	檢查後檢還

	5
	修補後起重機自主檢查報告
	
	

	6
	製造設施型式檢查合格證明
	
	

	7
	其他
	
	


備註：1.檢查結果符合者打「(」，無該項者打「/」。
  2.伸臂斷裂焊補，對接焊接部分未實施放射線檢查，其容許應力值   應考慮焊接效率，但裂縫修補焊接則不在此限。
修補結果：□合格 □不合格
	型式合格廠商
	:

	施工負責人簽章
	:

	檢查日期
	：

	設置事業單位
	:

	設置事業單位負責人簽章
	：

	日            期
	：
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